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Cette inventioix a poxir objet tine fenne- 
tore d'extr^mitd fonnant attache applicable 
aux cables metaliiques et sp^ciaiement 4ta- 
di6e poiir ^tre commode k mampuler et pour 
assnrer nne retention sure, cette fermeture 
pr6sentant des avantages en particidier 
pour le haiage ou remorquage de v^hicides 
et pour des applications analogues. 

Cette fermeture ou attache d'extremite 
pour cables est realis6e, selon Tinvention, 
en emmanchant im tube par-dessus Textre- 
mite du cable, puis en recourbant ce tube 
et le edible qu'il engaine selon une boucle 
ou une partie similaire, enfin en reunissant 
1 5 les deux bouts du tube par de la soudure 
ou par un autre moyen connn tel par exem- 
pie qu'un eerou k chapeau ou une bague ou 
virole k bordure sertie ou epanouie ou 
encore en entortiUa^t le tube et le cable 
20 qu'il engaine poiur en faire une spirale. 
A titre de variante, la fermeture pent dtre 
realisee en enroulant autour de Textremite 
du cable une baire ronde poxu: en faire un 
embout ajant de pr^f^renoe un profil coni- 
a5 qiie ou conoide, ptus en remplissant le 
creux. de ce cone an moyen d'ime mati^ 
k fusion ais^e comme du plomb, une subs- 
tance synth^tique, etc., enfin en enrotdant 
en bailee ou en viiQe la partie de cette 
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barre ronde qui fait saiUie au dela de l*ex- 3© 
tr^mite du cable. 

Les dessins annexe mettent Tinvention 
en evidence et en representent quelques 
exemples de realisation. 

Suivant les figures 1 et 2, un tube est 35 
emmanche par-dessus rextremit6 du cable, 
puis Tensemble est reoourbe pour former 
une boucle oblongue ou ronde dont le bout .*^^ 
est sonde k la naissance de ce tube. 

Une autre realisation de I'invention con- /lo 
siste k enrouler en spirale le bout du tube 
qui engaine le cable, puis k faire paisser le 
cable recourbe en forme de boucle k travers 
cette spirale, aprte quoi on pent appliquer 
la boucle aussi biei^ autour d*un arbre de 45 
grand diam^tre k trainer ou haler qu'autour 
d'une tige ou membrure de petit calibre 
faisant partie d'lm vehicule ou autre engih 
k remorquer. Cette realisation est represen- 
tee dans les figures 3, 4 et 5 et oflEre cette 5© 
particulaiite que la partie du.tube dans 
laquelle se place rextremite du cable est 
enroulee en spirale, tandis qu'une moiti6 
de I'autre partie du tube hers de laquelle 
le cable d^passe est enlevee et que son autre 55 
moiti6 est cintree pour constituer une cosse 
k profil en gouttiire. Le role essentiel de 
cette cosse est de proteger le cable contre le 
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. risque d'avaxie resultant notamment, com- 
me on le sait, de son enroulement sur une 
barre ou tige de faible diam^tre. On obvie 
k ce risque en enclavant cette tige dans la 
5 cosse et (comme le montrent les fig« 4 et 
5) en posant le c3>ble dans la creusure de 
la cosse et en le tirant k travers la spirale. 

S'il s'agit par contre de trainer ou baler 
des arbres mesurant un diam&tre supe- 

1 o rieur a celui de la cosse, on procede comme 
le montre la fig. 3 c*est-a-dire qu'on fait 
passer le edible qui fait sadllie bors du bout 
du tube autour de Tarbre, puis on le tire 
a travers la spirale. Autrement dit, on ne 

i5 se sert pas ici de la cosse puisqu'elle se 
tcouve a Texterieur de la boucle que fait 
le cable. 

Bien quele cable soit maintenu par lui- 
meme grace au tortillage du tube qui Ten- 
20 gaine etne puisse doncs'en degager, ainsi 
que des essais d'arrachement permettront 
d'ailleuis de le verifi^, on pent, pour mieux 
encastrer le cable dans le tube, aplatir, 
piacer ou ecraser celui-ci apres la confor- 
3 5 mation et retenir invariablement le cable 
dans le tube de cette maui^re ou de toute 
autre maniere analogue. 

"One autre realisation encore de I'inven- 
tion est repr&ent6e dans les figures 6 a 9. 
3 o Ici une barre ronde est enroulee autour de 
Textremite du cable. L'enroulement est 
etudie de preference de maniere a constituer 
im cone dont le plus grand diametre se 
trouve k Textremite exteme du c&ble. 
35 Cette disposition permet, en ejBPet, de 
. couler dans le creux .du cone une matiere 
de remplissage Tenant nbyer Textr^mit^ 
du cable logee dans la vrille de la barre et 
par la meme d^empecher le cable tordu 
h o avant la coulee d'en Stre arrach^ mSme sous 
les efforts de traction les plus considerables 
k condition que la matiere de remplis- 
sage ait cbmble les interstices entre les 
spires dans renroulement a profil conique. 
45 Pour permettre de faire une boucle avec le 
cible et de passer cette bo^icle autour 
d'unc tige ou pi6ce analogue appartenant 
par exemple k xm v6Iucule k remorquer, 
on se sert de la partie de la barre ronde que 
5 b depasse au dela de Textremit^ du c&ble et 
qui est enroulee en h^lice eton y fait passer 
le cSible replie en Xbrme de boucle, de fayon 



analogue k ce que mbntrent les fig. 4 et 5. 

Comme le mettent en evidence les figures 
6 a 9, la premiere spire de la partie enroulee 55 
en lielice de la banre ronde se trouve k une 
distance determinee de Textremitd du cable. 
Cette distance est d'autant plus grande que 
le c^ble a im plus grand diametre faute de 
quoi le c6ne entraverait rintroduction du 6o 
cable dans les spires b^Iicoidales. 

Si les efforts k subir sont particulierement 
grands, les deux enroulements terminaux 
o'est-a-dire extemes peuvent etre soudes 
comme le montre en particulier la fig. 8. 65 
A titre de variante, la barre ronde pent 
faire saillie dans les deux sens par rapport 
a sa partie enroulee comnie reprdsent^ 
en fig. 9, Textremit^ non tortill^e de cette 
barre ronde etant recourbee et soudee a sa 
partie helicoidale qui depasse au-dessus 
de I'extr^mit^ du csLble. 

Fermeture d'extr^mite formant attache 
pour caJbles metalliques, caracteris6e par ^5 
ime ou plusieurs|des parfcicularit & suiv^,ntes : 

1** Un tube engainant rextremit;6 du 
cable est recourbe en forme de boucle ou 
selon tme forme analogue et les deux bouts 
de ce tube sont reunis Tun k Tautre par 8o 
soudage ou sertissage d'une bague ou 
virole ou par vox ecrou a chapeaU ;^u un 
autre organe connu; 

2** Le tube et le c&ble qu'il engaine sont 
enroules en vrille ou en spirale ; 85 

3 La partie du tube qui engaine Textre- 
mit4 du c&ble est enroulee en spirale, tandis 
qu'une mbitiS de son autre partie, hors de 
laqueUe le cSible depasse, est supprim^e et 
que la moitie restante de cette autre partie g o 
est cintree pour former ime cosse k section 
en gouttiere; 

4° Le tube qui engaine le c&ble est pince, 
aplati ou 6crase de dist-ance en distance 
pour assure leur liaison invariable; g5 

6** Antour de I'extremit^ du cable est 
enroulee une barre ronde formant de pr6fe- 
- rence un cdne qui est rempli d'une mati^ 
ais^ment fusible telle que plomb, substance 
synthetique, etc., la partie de cette barre io< 
ronde qui fait saillie au-dessus de Fextr^r 
mit^ du c&ble etant tortillee ou vrillte; 
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%?^La baacro ronde fait saiUie dans les j est ie<K)iirbte et isoii^ 

deux directions de part et d*antre de son j de cette barre qui .dgpasse au-dessus de 
enroulement et son extr^mitd non enronl6e j re3:tr6mit6 du cable. 

Jean BEEIH. 

Par procunlion 

Cabinet Mahlv&ult. 
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